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33 |ontozéshez
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A vildg szamos orszagaban akut vizhiannyal kiszkodnek, és a jovében a
viz értéke tovabb ndvekszik. Egy ember évente kb. 1000 m® vizet hasznal el, a
jelenleg a Foldén él6 6 milliard ember tehat 6000 m®-t. Az ENSZ becslései
szerint a vilag népessége 2025-re 8 milliardra ndvekszik, ebben az idészakban
tehat 9—10 E m® vizre lenne sziikség, ami egyszeriien nem all rendelkezésre.

Az elfogyasztott viz kétharmadat ma a mezégazdasag hasznalja fel, na-
gyon rossz hatasfokkal. Egy 1994-es felmérés szerint a szokasos 6ntozési el-
jarasokkal a foldekre kijuttatott viznek minddssze 40%-a éri el a ndvényeket.

Izraelben, az USA-ban és Eurépaban a kulturnévények ontdzésére egy
nagyon hatasos eljarast fejlesztettek ki, az un. csepegtetd ontozést. Ennek
lényege, hogy a vizet kis adagokban kozvetlenll a ndévények gyodkeréhez jut-
tatjak, és ezaltal azok a viz 90-95%-at hasznositjak. A vizben feloldhatok a
novények szamara szukséges tapanyagok, igy drasztikusan csokkenthetd a
mitragya-felhasznalas, emellett 30—40%-kal nének a termésatlagok. A cse-
pegtetéses Ontdzés kiulondsen a fejlédd orszagok szamara volna nagyon
hasznos, de elényei ellenére a vilag terméfoldjeinek legfeljebb 1%-an alkal-
mazzak ezt az eljarast. Ennek egyik oka, hogy alkalmazasa draga, és csak
akkor lesz gazdasagos, ha a viz ara tovabb emelkedik. Masik oka, hogy a ku-
[6nb6z6 ontdozérendszerek szabadalmi védelem alatt allnak, és a szabadalmi
viszonyok nehezen attekinthetdk.

Csepegtetd ontozéshez tobb gyartd kinal csdveket és kiegészitd eleme-
ket. Az Ando Technik GmbH (Hamburg) pl. 17 és 20 mm atmér6ja tomibket
gyart 30, 50 és 75 mm-es lyuktavolsaggal. A tomlék 0,5-4 bar nyomas alatt
800 m-re képesek a vizet elszallitani, a lyukakon 1,2-2,3 I/h viz csepeg ki. A
tomléket 400, ill. 300 m-es tekercsben szallitjak, és aruk 0,5-0,8 eurd/m.
Ugyanennek a cégnek az 5 mm atmeérgja un. mikrotoml6je 200 m-es tekercs-
ben 11 eurdba kerll. A vastagabb falu 16-63 mm atmérdji PE-csdvek (2,5-8
bar nyomashoz) 100 m-es tekercsben kaphatok, tekercsenként 32—-305 euro-
ért.



A csepegtetd csovekbe kor keresztmetszetll vagy lapos csepegtetd ele-
meket (emittereket) épitenek. Az eddig lefektetett rendszerekben féképpen az
elébbiek talalhatdk. A lapos csepegtetd elemek elterjedését eddig akadalyozta

— a szabadalmi védettség,

— az elemek csdbe épitésének lassu volta és

— a mechanikus furégéppel kialakitott furatok elkészitésének nehézkes-

sege.

Mig a vékony falu csepegtetd tomléket 100 m/min sebességgel gyartot-
tak, és ekdzben 400-500 csepegtetd nyilast is kialakitottak. Ehhez szilardtest-
lézeres furogépeket hasznalnak.

0,6 mm-nél vastagabb falu csdvek falanak atfurasahoz ezeknek a lézer-
sugaras furégépeknek az energiaja nem elegendé. Nagyobb energiaju lézer-
sugarral viszont gyakran seérul az atfurando fal alatti felllet, és a furat formaja
is eltér a hengerestdl, ami selejtes terméket eredményez (1. abra). A K-
Engineering cégnél (Yvonand, Svajc) ezért olyan lézersugaras furdberende-
zést fejlesztettek ki, amellyel csakolokéshez hasonldéan éles kor alaku tarcsat
tudnak kivagni a lapos csepegtetd elem falabadl. A furé az akar 180 m/min se-
bességl csovon percenként 600—-800 lyukat készit anélkul, hogy a hatsé oldalt
megsertené.
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1. abra Szilardtestlézerrel készitett hibas furat lapos
csepegtetd elemben

A gyartasellenbrzéshez tobb kulonb6zé hulldamhosszu 1ézersugarat és
bonyolult tikdrrendszert felhasznald berendezést is épitettek, amely leképezi
a nagy sebességgel futd csérendszert, és ellenérzi, hogy j6 helyre kerlltek-e a
csepegtetd furatok, €és hogy megfelel6 mddon épult-e be a csepegtetd elem a
csOrendszerbe.

Ez az eljaras a kor keresztmetszetli csepegtetd elemek gyartasahoz is
alkalmazhat6. Az ilyen elemeket tartalmazé csérendszer gyartasi sebessége
eddig nem haladta meg az 50 m/min-t, és a furatok szama a percenkénti 100—



120-at. A sebesség novelésehez el kellett érni, hogy percenként legalabb 500
elemet tudjanak beépiteni a csérendszerbe, az ontozés hatasfoka eérdekében
pedig a kissé ovalisra készitett elem mindkét oldalan alakitottak ki lyukakat
(2. abra). A tomldgyartasnal alkalmazott eljaras tovabbfejlesztésével elérték a
100 m/min gyartasi sebességet, a hiité szakaszban elhelyezett Iézeres beren-
dezéssel ellenérizték a csepegtetd elem helyének pontossagat, majd egy
,nNégylovetl” |ézersugaras furdégéppel (3. abra) elkészitették a furatokat.
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3. abra A ,négylovetl” Iézersugaras furdogép vazlata

Az Uj eljarassal nem csak a csepegtetd csovek gyartasanak termelékeny-
sége nb6het meg erdteljesen, hanem a gyartas megbizhatésaga és a csepegte-
t6 rendszerek biztonsaga is. A nagyobb beruhazasi koltségek mellett is csok-
kenhetnek a gyartasi koltségek, ami hozzajarulhat a csepegtetéses oOntozes
mint kornyezet- és forraskimél eljaras elterjedéséhez.

(Pal Karolyné)
Kertscher, E.: Rohre fiir die Tropfbewasserung. = Kunststoffe, 92. k. 6. sz. 2002. p. 74-76.
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Kuldnleges miianyag csovek iizemanyag szallitasara

A Ticona of Summit cég poli(fenilén-szulfid)-jat (Forton PPS) sikerrel al-
kalmazzak kéolajvezetékek béléseként. A Forton PPS a PE csbvezetékek el6-
allitasakor koextrudalhatd, ami ma meég egyedulallo eljaras a vilagon. A Total
Containment Inc.-nél gyartott csévezetékeket lzemanyagok, benzin, dizelolaj
és folyékony foldgaz szallitAsahoz alkalmazzak. A vizsgalatokbdl kiderdilt,
hogy a Forton PPS-sel bélelt csévezetékek ateresztéképessége a szallitandd
anyagokra joval kisebb, mint a poliamidé, a poli(vinil-fluorid)-é, és a tébbi ed-
dig alkalmazott mianyagé. A polimerhez kevert adalék fontos szerepet jatszik
abban, hogy az inert jellege ellenére jo6l 6sszeépll a polietilénnel. Az adalék
emellett csdkkenti a PPS merevségét, ezért a csé meghajlitasakor a bélés
nem reped meg. A bélésként alkalmazott Forton PPS szakadasi nyulasa 25%,
rugalmassagi modulusa 2100 MPa a hagyomanyos Forton PPS 3%-0s nyula-
saval és 4100 MPa modulusaval szemben.

(Plastics Technology, 48. k. 8. sz. 2002. p. 23.)
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